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of the reformation tub prior to or during the chopping-up 
step. The sinking floor pref. has slits less than or equal 
to 0.6mm in size. 

EXAMPLE 

Barley malt ground using. a conditioned 6-roller mill and 
comprising 12.8% husk, 2.8 coarse grit, 59.5 fine grit, 
8.5 meal and 10.4 powdered meal, is reformed under a C0 2 
atmos. of 20 mbar gave cold work yields of 74%-l% greater 
than for normal reformation processes. (3pp2382SCGDwgNo 
0/0). 
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Process for the continuous reformation of spent hops uses 
a beer prodn. reformation tub and light barley malt whole- 
meal grain contg. 8-15% husks, at least part of the reforma- 
tion being carried out at an overpressure created by the 
supply of an inert gas. 

ADVANTAGE 


l EP-597462-A 


Less wholemeal grain is required, giving increased 
brewing room yields, lower iodine normality values work 
factor and work quality. 

PREFERRED PROCESS 


The husk content is pref. 10-12%. The wholemeal grain 
is pref. obtd. using a press mill under a CO z atmos. Pref. 
compressed inert gas is introduced under the sinking floor 
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© Verfahren zum kontinuierlichen Lautern von Maische unter Verwendung von Lauterbottichschrot. 

(P) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontinuierlichen Lautern von Maische unter Verwendung von 
Lauterbottichschrot in einem Lauterbottich fur die Bierherstellung. wobei der Lautervorgang zumindest teilweise 
unter durch Einspeisung von Inertgas in den Lauterbottich erzeugtem Uberdruck durchgefuhrt wird. 

Zur Erhohung der Ausbeute und zur Verbesserung der WurzequalitSt ist erfindungsgemaG vorgesehen. daB 
man den Spelzenanteil (Schrotsortierung Pfungstadter Plansichter) des Schrots von hellem Gerstenmalz auf ca. 
8 bis 15 % wahlt. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum kontinuierlichen Lautern von Maische unter Verwendung von 
Lauterbottichschrot in einem Lauterbottich fur die Bierherstellung, wobei der Lautervorgang zumindest 
teilweise unter durch Einspeisung von Inertgas in den Lauterbottich erzeugtem Uberdruck durchgefuhrt 
wird. 

Es ist bekannt, daS der Lautervorgang einen wichtigen Verfahrensschritt bei der Bierherstellung bildet. 
BekanntermaBen wird die WUrze beim Lautern dadurch gewonnen, daB man die festen Bestandteile der 
Maische (Treber) von den fltissigen trennt. Die festen Bestandteile bleiben auf dem Boden des Lauterbot- 
tichs zuruck, wahrend die Wurze dann am Boden des Behalters abgezogen werden kann. Die zuerst 
ablaufende Wurze wird dann als Vorderwurze oder Stammwurze bezeichnet. Wenn diese abgezogen ist, 
bfeibt in den Trebern noch eine betrachtliche Menge Extrakt zuruck. Urn diesen Rest zu gewinnen, werden 
die Treber mit heiGem Wasser ausgelaugt. Dieses Verfahren nennt man dann Anschwanzen Oder Uber- 
schwanzen. Das dann zuletzt von den Trebern ablaufende exaktarme Wasser wird als Glattwasser 

bezeichnet. . 

Der Treberkuchen setzt sich im Laufe des Lautervorgangs immer mehr zusammen. Es ist daher ublich. 
mit einer Aufhackvorrichtung, die rotierend im Lauterbottich umlauft, zumindest von Zeit zu Zeit den 
Treberkuchen aufzuhacken bzw. aufzulockern. 

In dem deutschen Patent 41 64 296 ist nun vom selben Anmelder vorgeschlagen worden, einen 
derartigen typischen Lautervorgang unter Druck durchzufUhren, wobei zur Erzeugung des Drucks Inertgas 
in den Lauterbottich eingespeist wird. Es hat sich dabei herausgestellt, daB man mit dieser Vorgehenswe.se 
die VoTderwurzeausbeute deutlich erhohen kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine noch weitere Verbesserung eines solchen Lauterverfah- 

rens herbeizufiihren. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB man den Spelzenanteil (Schrotsortierung Pfungstadter Plan- 
sichter) im Schrot zwischen 8 bis 15 % wahlt. 

Bei herkommlichen Lauterverfahren hat man den Spelzengehalt beim Malz (Schrot) fur den Lauterbot- 
tich zwischen 18 bis 25 % gewahlt. Durch diesen Anteil an Spelzen wurde sicher gestellt, daB beim 
kontinuierlichen Lautern die Lauterzeiten in den vorgegebenen Grenzen geblieben sind. 

Mit der erfindungsgemaGen Lbsung wird nun der Spelzenanteil auf einen deutlich geringeren Prozent- 
satz gesetzt trotzdem kdnnen jedoch die vorgegebenen Lauterzeiten eingehalten werden, weil in Verbin- 
dung mit der Druckausubung durch Inertgas trotz geringerem Spelzenanteil die erforderlichen Mengen 
innerhalb der vorgegebenen Zeiten durch den Treberkuchen gedruckt werden konnen. 

Der geringere Spelzenanteil fuhrt nun zu dem weiteren Vorteil, daB man hohere Sudhausausbeuten 
erhalt und daB auch die Jodnormalitat der Ausschlagwurze geringer wird. AuBerdem wird auch die Blankhe.t 
der Wurze besser, so daB insgesamt die Wurzequalitat noch weiter deutlich gesteigert wird. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird der Spelzenanteil zwischen 10 und 12 % 
gewahlt Das Feinschrot mit diesem geringen Spelzenanteil kann unter Verwendung verschiedener Walzen- 
muhlen z B einer Sechswalzenmuhle erzeugt werden. Vorteilhaft ist es jedoch, hierzu eine Prallmuhle 
einzusetzen die ebenfalls unter C0 2 -Atmosphare arbeiten kann, weil man mit einer solchen Muhle dann in 
einfacher Weise die erforderlichen Feinschrotmengen unter LuftabschluB (C0 2 -Atmosphare) herstellen kann. 

Urn den Treberkuchen, der sich aufgrund des geringen Spelzenanteils relativ fest zusammensetzt, 
wahrend der Aufhackphase zuverlassig auflockern zu konnen, wird in weiterer Ausgestaltung der Erfindung 
vorgesehen daB man unter den Senkboden im Lauterbottich, auf dem sich der Treberkuchen absetzt, 
Inertgas insbesondere C0 2 , unter Druck einspeist. Dieses Inertgas druckt von unten durch den Senkboden 
auf den Treberkuchen und lockert diesen dadurch auf, was insgesamt den Aufhackvorgang verbessert. 
AuBerdem druckt das eingespeist C0 2 die unterhalb des Senkbodens sich ansammelnde Vorderwurze aus 
diesem Bereich heraus, so daB die Vorderwurzeausbeute dadurch weiter gesteigert werden kann. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB man im Lauterbottich einen Senkboden mit 
einer Schlitzweite von 0,6 mm und kleiner verwendet. Damit gelangen weniger starkehaltige Partikel beim. 
Ablautern durch den Senkboden. Der Feststoffgehalt der Lauterwurze wird geringer und damit ergibt sich 
erneut eine weitere Verbesserung der Jodnormalitat der Ausschlagwurze. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im folgenden kurz erlautert. Zur Vorbereitung des erfm- 
dungsgemaB eingesetzten Feinschrots wurde mit einer konditionierten Sechswalzenmuhle Gerstenmalz sehr 
fein geschrotet, wobei Gerstenmalzfeinschrot fur den Lauterbottich folgender Zusammensetzung (Schrotso- 
tierung Pfungstadter Plansichter) verwendet wurde: 
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Gerstenmaiz 


Spelzen (%) 


12,8 


GrobgrieB (%) 


3,8 


Feingriefl 1. (%) 


37,7 


FeingrieB II (%) 


21,8 


Mehl (%) 


8,5 


Pudermehl (%) 


10,4 



10 Mit diesem Feinschrot wurde der Lautervorgang unter Ausubung von C0 2 -Druck mit Druckwerten von 
f 20 mbar durchgefuhrt. Es ergaben sich dabei Kaltwurzeausbeuten von 74 %, 1 % mehr gegenuber den 
ijblichen Lauterverfahren von 73 %. 
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Patentanspriiche 



1. Verfahren zum kontinuierlichen Lautern von Maische unter Verwendung von Lauterbottichschrot in 
einem Lauterbottich fur die Bierherstellung, wobei der Lautervorgang zumindest teilweise unter durch 
Einspeisung von Inertgas in den Lauterbottich erzeugtem Uberdruck durchgefuhrt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Spelzenanteil (Schrotsortierung Pfungstadter Plansichter) des Schrots von 
hellem Gerstenmaiz zwischen 8 bis 15 % gewahlt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Spelzenanteil zu 10 bis 12 % gewahlt 

wird. 

25 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB man das Schrot mit einer 
Prallmuhle unter C0 2 -Atmosphare erzeugt. 

4. Verfahren nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB man vor oder 
wahrend des Aufhackvorgangs Inertgas unter Druck unter den Senkboden des Lauterbottichs eindruckt. 



5. Verfahren nach wenigstens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
man im Lauterbottich einen Senkboden mit einer Schlitzweite von 0,6 mm und kleiner verwendet. 
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